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堆焊层或堆焊的超声波检测
 

简介
通常，能够在特定应用环境中承受腐蚀的材料缺乏结构强度。由于强度差，还可能需要使用不经济的加厚结构。一个具有成本
效益的选择是在设备的接触表面涂上一层适当厚度的耐腐蚀材料涂层，该涂层由具有成本效益且结构合理的材料（例如碳钢）
组成。堆焊或衬里是一种合并两层不同材料的方法。

虽然术语“衬里”是非特定的，可以指代各种材料，但“堆焊层”指的是金属材质且与表面结合良好的耐腐蚀层。因此，“堆焊层”一
词通常用于钢制设备，例如压力罐和管壳式换热器。

另一方面，堆焊不一定是理想的技术经济选择。堆焊容器建造是一个耗时且昂贵的过程。热循环也会在套筒和喷嘴的焊接点造
成问题。在夹层金属结构中，裂缝或腐蚀也可能发生在相邻板材连接的焊缝处。

 

https://www.screeningeagle.com/en/inspection-space


 

挑战
这种组件检查 取决于客户要求的规范。

为了验证涂层和基体金属之间的融合是否正确，首先用标准的一发一收探头查看试样。然后，如果你参照的是ASME，你必须
制作一个与工件相当的DAC试块（根据ASME第五章，试块堆焊层和木材必须和工件的厚度相同），并使用这个试块对你的超
声波测试（UT）装置进行逆向工程。

具体来说，你必须从DAC试块的边缘取最大峰值，用这个峰值编辑你的入射点和探头角度，修改声速直到你的UT装置被校准，
然后画出DAC曲线并检查你的试样。

 



解决方案
Proceq UT8000独特的低信噪比和400V方波脉冲发生器让这一应用变得让有趣。

当技术人员使用晶片直径大约为 20 毫米的 1-2 MHz 探头（一发一收探头）来帮助他识别缺陷或未融合状态时，噪音水平非常
低。

DAC 创建将更易于构建和编辑，从而提高生产力。

然后仪器将记录所有数据，包括缺陷回波、设置内容和可追溯性，并将其上传到workspace平台。这将提供完全控制、可追溯
性以及在以后使用相同配置设置重复检查的机会。

 

https://www.screeningeagle.com/zh/products/proceq-flaw-detector-ut8000
https://www.screeningeagle.com/zh/products/category/software/workspace


 

访问我们的检测学堂，了解更多关于UT8000的应用案例。
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